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ABSTRACT: <■ 

The invention relates to a method for cleaning a circulating fabric web, in particular a wire web or 1 
a felt web, preferably in a paper or board machine, by means of at least one medium which is 
under pressure, the supply of the medium, in particular at least one jet of medium, being guided 
or moved transversely to the running direction of the fabric web. The method is primarily 
characterised in that application is made of at least one further medium, preferably under 
pressure, which is guided or moved transversely to the running direction of the fabric web and 
which preferably differs from the abovementioned medium, in particular in respect of the 
composition and/or in terms of the material and/or in terms of the type of application. 
Furthermore, the invention relates to a device for carrying out the abovementioned method. This 
device is equipped with at least one medium supply device, in particular a spray nozzle, which 
can be directed, or is directed, towards the fabric web and has a connection for pressurised 
medium, preferably having a traversing unit for moving the medium supply device, in particular 
nozzle, transversely to the running direction of the fabric web,, and is characterised in that a 
medium supply device, in particular nozzle, is provided for at least one further medium which can 
be directed, or is directed, towards the fabric web. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung einer umlaufenden Gewebebahn 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung einer 
umlaufenden Gewebebahn, insbesondere Sieb- oder Filz- 
bahn, vorzugsweise in einer Papier- Oder Kartonmaschine, 
durch mindestens ein unter Druck stehendes Medium, wobei 
die Mediumzufuhr, insbesondere mindestens ein Mediums- 
trahl, quer zur Laufrichtung der Gewebebahn gefuhrt bzw. 
bewegt wird. Das Verfahren ist vornehmlich dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens ein weheres quer zur Lauf- 
richtung der Gewebebahn gefuhrtes bzw. bewegtes, vor- 
zugsweise unter Druck stehendes Medium auf gebracht wird, 
das sich vorzugsweise vom vorgenannten Medium, insbe- 
sondere durch den Aggregatzustand und bzw. Oder im 
Material und bzw. oder in der Art der Aufbringung, unter- 
scheidet Waiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des oben genannten Verfahrens. Diese Vor- 
richtung ist mit wenigstens einer Mediumzufuhrvonichtung, 
t insbesondere Spritzduse, die gegen die Gewebebahn richt- 
bar bzw. gerichtet ist und einen AnschJuE fur unter Druck 
stehendes Medium hat, vorzugsweise mit einer Traversier- 
einrichtung zum Verfahren der Mediumzufuhrvorrichtung, 
insbesondere Duse, quer zur Laufrichtung der Gewebebahn 
ausgestattet und dadurch gekennzeichnet, da£ eine Medi- 
umzufuhrvorrichtung, insbesondere Duse, fur mindestens 
ein weiteres gegen die Gewebebahn richtbares bzw. gerich- 
tetes Medium vorgesehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung 
einer umlaufenden Gewebebahn, insbesondere Sieb- 
oder Filzbahn, vorzugsweise in einer Papier- oder Kar- 
tonmaschine, durch mindestens ein unter Druck stehen- 
des Medium, wobei die Mediumzufuhr, insbesondere 
mindestens ein Mediumstrahl, quer zur Laufrichtung 
der Gewebebahn gefuhrt bzw. bewegt wird, sowie eine 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verf ahrens. 

In Papier- oder Kartonmaschinen werden zahlreiche 
umlaufende Gewebebahnen eingesetzt So finden z. B. 
in der Siebpartie einer Papiermaschine Siebbander Ver- 
wendung. In der Pressenpartie sind es Filze. In der Trok- 
kenpartie sind es sogenannte Trockensiebe. Im Laufe 
des Betriebes setzen sich die Maschen oder Poren dieser 
Bahnen zu, z. B. mit anhaftenden Papierfasern, klebrigen 
StofTen oder sonstigen Fflllstoffpartikeln. Um die ein- 
wandfreie Funktion des Gewebebandes sicherzustellen, 
ist eine sorgfaltige Reinigung erforderlich. Zur Entfer- 
nung einiger Verunreinigungen kdnnen z. B. Bursten 
eingesetzt werden. Andere Verfahren bzw. Vorrichtun- 
gen verwenden Strahlen bzw. Diisen und unterschiedli- 
che Medien. Nachteil dieser Verfahren bzw. Vorrichtun- 
gen ist es jedoch, daB damit nur ein Teil der Verunreini- 
gungen, speziell wahrend des Betriebes der Anlage, ent- 
fernt werden kann. Far eine vollstandige Reinigung sind 
immer wieder langere Stillstande erforderlich, was zu 
ProduktionseinbuBen fuhrt. 

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zu schaffen, 
das diese Nachteile beseitigt Dies wird erfindungsge- 
maB dadurch erzieh, daB mindestens ein weiteres, quer 
zur Laufrichtung der Gewebebahn geffihrtes bzw. be- 
wegtes, vorzugsweise unter Druck stehendes Medium 
aufgebracht wird, das sich vorzugsweise vom vorge- 
nannten Medium, insbesondere durch den Aggregatzu- 
stand und bzw. oder im Material und bzw. oder in der 
Art der Aufbringung, unterscheidet bzw. mindestens ei- 
ne Mediumzufuhrvorrichtung, insbesondere eine Duse, 
fiir mindestens ein weiteres Medium vorgesehen ist, wo- 
bei beispielsweise drei unterschiedliche Medien zur Rei- 
nigung aufgebracht werden. Als Medien kommen vor- 
zugsweise Dampf, Wasser, insbesondere HeiBwasser 
und Luft sowie gegebenenfalls auch Chemikalien, bei- 
spielsweise Atznatron, verdunnte Sauren, insbesondere 
Salzsaure, oder Paraffine, die auch mit Tensiden ver- 
mischt sein konnen, zum Einsatz. Durch, die Verwen- 
dung von mehreren, unterschiedlichen Medien kann die 
Gewebebahn gezielt auch wahrend des Betriebes der 
Anlage, z. B. Papiermaschine, von den verschiedensten 
Verunreinigungen gesaubert werden. Werden z. B. drei 
unterschiedliche Medien aufgebracht, ergibt sich die 
Moglichkeit der Reinigung bzw. Sauberung von prak- 
tisch alien Verunreinigungen. 

Durch Aufbringung von Dampf kann ein sehr gutes 
Reinigungsergebnis erzielt werden, wobei die Gewebe- 
bahn mit geringen Wassermengen belastet wird. Die 
Reinigung kann auch periodisch erfolgen. Mittels 
Dampf lassen sich vor allem Harze, Asphalt, Harzleim, 
Zellulosefasern, Alaun, Ton und weitere Fullstoff e losen. 
Vorzugsweise werden dazu Dampfstrahlen mit Druk- 
ken von z. B. 4 bis 10 bar verwendet 

Das Reinigungsmedium Wasser kann einerseits als 
Hochdruckwasserstrahl aufgebracht werden, wobei da- 
mit besonders gut Zellulosefasern, Coating- und 
Leimpressenchemikalien sowie Harze herausgelost 
werden konnen. Anderseits kann auch Niederdruck- 
heiBwasser aufgebracht werden, wobei im wesentlichen 



wasserloslicbe Leimpressenchemikalien herausgelost 
werden. Dies kann auch mit Unterstutzung durch Che- 
mikalien betrieben werden. Eine Wassertemperatur von 
ca. 60 bis 80° C ergibt die groBte Wirkung. 
5 Mit dem Reinigungsmedium Druckluft konnen vor 
allem lose Zellulosefasern und Fiillstoffpartikel entfernt 
werden. Es findet speziell bei Sieben mit hoher Sieb- 
durchlassigkeit Anwendung. 
i Bei Aufbringung von Chemikalien, beispielsweise 
io Atznatron, verdiinnten Sauren, insbesondere Salzsaure, 
oder Paraffinen, die auch mit Tensiden vermischt sein 
konnen, in Verbindung mit Wasser konnen insbesonde- 
re Fette, Ole, Leim, Wachs, Latex, Asphalt entfernt wer- 
den. 

15 Durch die Aufbringung mehrerer Reinigungsmedien 
hintereinander konnen beste Ergebnisse erzielt werden. 
Als vorteilhaft hat sich dabei speziell bei Papier- bzw. 
Kartonmaschinen mit hohem Altpapiereinsatz die Rei- 
henfolge Dampf, Wasser, Luft erwiesen, wobei naturlich 

20 jede {Combination je nach Einsatzfall moglich ist 

. Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist da- 
durch gekennzeichnet, daB anschliefiend an die Beauf- 
schlagung der Gewebebahn mit unterschiedlichen Me- 
dien eine Absaugung durchgefiihrt wird. So konnen ab- 

25 geloster Schmutz und lose Schmutzpartikel leicht ent- 
fernt werden. Weiters wird dadurch und durch eventuel- 
les Durchblasen mit Druckluft die Wassermenge in der 
Gewebebahn reduziert und die Gefahr von Streifenbil- 
dung wesentlich verringert. 

30 Eine gunstige Ausgestaltung der Erfindung ist da- 
durch gekennzeichnet, daB geloste Schmutzteile abge- 
schleudert und aufgefangen werden. Durch diese Vor- 
gangsweise kann der Energieeinsatz fur eine allfallige 
Absaugung stark reduziert werden, bzw. diese v611ig 

35 ersetzen. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 
dung ist dadurch gekennzeichnet, daB im Vergleich zu 
anderen Bereichen der Gewebebahn starker ver- 
schmutzte Bereiche der Gewebebahn, z. B. Streifen, in 

40 intensiverem Umfang als die weniger verschmutzten 
Bereiche mit Medium beaufschlagt werden. Durch ge- 
eignete Regelgerate kdnnen im Bereich der starkeren 
Verschmutzung z. B. ein zusatzliches Medium oder ein 
Medium in verstarktem MaBe eingesetzt werdea Auch 

45 eine langere Behandlungszeit ist dadurch einstellbar. 

Die Reinigungseinrichtung reinigt insbesondere in 
Abhangigkeit der Maschinengeschwindigkeit frei vor- 
wahlbare Bereiche z. B. eines Filzes oder Trockensiebes. 
Der Filz wird dazu in Reinigungszonen eingeteilt, wobei 

so sich die Anzahl der Zonen nach der gewiinschten Ge- 
nauigkeit des Traversierbereiches richtet und somit von 
der Auflosegenauigkeit des Stellungsmelders abhangig 
ist Der Beginn und das Ende des Reinigungsbereiches 
kann auf einem Bedienpult eingestellt, und die Bereiche 

55 konnen auf Anzeigen abgelesen werden. 

Der Reinigungskopf fahrt nun insbesondere in Ab- 
hangigkeit zur Maschinengeschwindigkeit von der An- 
fangszone zur Endzone des Reinigungsbereiches. Die- 
ser Vorgang wird solange wiederhoh, bis der gewunsch- 

6o te Reinigungseffekt erzielt ist und der Reinigungsvor- 
gang vom Bediener beendet wird. Es kann aber auch die 
Reinigungszeit vorgegeben oder spezielle, fest gespei- 
cherte Reinigungsprogramme eingesetzt werden. 
Ein weiteres Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer 

65 Vorrichtung, insbesondere zur Durchfuhrung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens. Dies wird dadurch erreicht 
daB mindestens eine Mediumzufuhrvorrichtung, insbe- 
sondere Duse fur mindestens ein weiteres Medium, bei- 
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spielsweise drei Mediumzufuhrvorrichtungen, insbeson- 
dere Diisen fur unterschiedliche, vorzugsweise uhtef 
Druck stehende, Medien vorgesehen sind. Durch diesen 
Aufbau der Vorrichtung lassen sich die Vorteile des 
Verfahrens besonders gut umsetzen. 5 

Eine besonders giinstige Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung, wobei die Gewebebahn, 
insbesondere Sieb- oder Filzbahn, fiber rhindestens eine 
Umlenkwalze gefuhrt ist ist dadurch gekennzeichnet 
daB die Mediumzufiihrvorrichtungen, insbesondere DC- io 
sen, auf die von der Oberflache einer Umlenkwalze ab- 
gewandte Seite der Gewebebahn ausgerichtet bzw. 
richtbar sind. Durch diese Ausbildung werden die Ma- 
schen des Siebes bei der Umlenkung erweitert und die 
Reinigungsbesonders effektiv. , is 

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung kdnnen die Strahlen der Mediumzufuhrvorrich- 
tungen, insbesondere Dusen, in Bahnlaufrichtung hin- . 
tereinander ausgerichtet sein, um die Beaufschlagung 
der Gewebebahn mit mehreren Reinigungsmedien in 20 
einem Bahndurchlauf zu ermoglichen. Sie kdnnen aber 
auch quer zur Bahnlaufrichtung ausgerichtet werden. 

Besonders gunstig erweist es sich, wenn eine Absaug- 
vorrichtung vorgesehen ist Diese Absaugvorrichtung 
kann nun im Bereich der Umlenkwalze, an der die Medi- 25 
urnzufiihrvorrichrung angebracht ist, und/oder im f reien , 
Zug der Gewebebahn angebracht sein. Je nach den 
Platzverhaltnissen in der Papier- oder Kartonmaschine 
bzw. den Notwendigkeiten durch die Verschmutzung, 
ist der Ort bzw. auch die Notwendigkeit von mehreren 30 
Absaugvorrichtungen zu bestirnmen. 

Eine besonders gunstige Ausgestaltung der Erfindung 
ist dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der auf die 
Umlenkwalze folgenden weiteren Umlenkwalze eine 
Auffangwanne vorgesehen ist Dadurch kann der Ener- 35 
giebedarf fur die Absaugung(en) wesentlich verringert 
bzw. die Absaugung(en) vollig weggelassen werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung ergibt sich, wenn die Gewebebahn, insbesondere 
Sieb- oder Filzbahn, uber zumindest eine Umlenkwalze 40 
gefuhrt ist, wobei die Mediumzufuhrvorrichtung ein 
Gehause aufweist, das die Umlenkwalze(n) teilweise 
umschlingt, und die Mediumzufuhrvorrichtung weiters. 
Offnungen, insbesondere Dusen fur Medium besitzt, 
welche gegen die Walzenoberflache gerichtet sind. 45 

Besonders gunstig erweist es sich, wenn das Gehause 
wahrend des Betriebes quer zur Gewebebahn bzw. par- 
allel zur Umlenkwalzenachse bewegbar ist 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung weist 
das Gehause zusatzlich (eine) Absaugeinrichtung(en) 50 
auf, die — in Richtung der Gewebebahnbewegung gese- 
hen — hinter den Offnungen bzw. Diisen der Medium- 
zufuhrvorrichtung vorgesehen ist bzw. sind. 

ErfindungsgemaB kann bzw. konnen an dem der Me- 
diumzufuhrvorrichtung nachgeschalteten Teil der Ge- 55 
webebahn, insbesondere auf der Seite der Gewebebahn, 
die der Mediumzufuhrvorrichtung gegeniiberliegt (ei- 
ne) Auffangwanne(n) angeordnet sein. 

Im folgenden wird die Erfindung nun anhand der 
Zeichnungen beispielhaft beschrieben, wobei die Fig. la 60 
und lb in Diagrammen die Verteilung der Luftdurchlas- 
sigkeit eines Siebes vor und nach Durchfuhrung von 
Versuchen zum erfindungsgemaBen Verfahren bzw. mit 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung, Fig. 2 die Anord- 
nung einer erfindungsgemaBen Vorrichtung in einem 65 
Papierbahntrockner und Fig. 3 eine Draufsicht auf eine 
erfindungsgemaBe Vorrichtung gemaB Fig. 2 zeigen. 
Die Fig. 4 und 5 zeigen die Anwendung der Erfindung 



bei einem Papierbamv oder FCartonbahntrockner. 
. In den Fig. la und lb sind auf der Abszissenachse die 
Abstande der Gewebebahn von der Fiihrerseite in mm 
und auf der Ordinatenachse die Durchlassigkeit in cfm 
bzw. m 3 /m 2 h aufgetragen. 

In einem Altpapier-verarbeitenden Betrieb -wurden 
mehrere Versuche mit dem erfindungsgemaBen Verfah- 
ren bzw. mit der Vorrichtung durchgefiihrt. Ein-Trok- 
kensieb einer Slalomgruppe hatte eine urspriingliche 
Siebdurchlassigkeit von 200 cfm (3200 m 3 /m 2 h). Das 
Sieb war nach einer Laufzeit von ca. 120 Tagen bereits 
so stark verschmutzt, daB es nur mehr eine mittiere 
Siebdurchlassigkeit von 42 cfm (673 m 3 /m 2 h) aufwies. 
Durch Anwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens 
bzw. Verwendung der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
uber einen Zeitraum von ca. 10 Tagen konnte die mittie- 
re Siebdurchlassigkeit auf 69 cfm (1 1 03 m^m^), das 
entspricht einer Steigerung um ca. 65%, erhoht werden. 
Eine weitere Verbesserung und insbesondere eine ver- 
starkte Reinigung im Bereich stark verschmutzter Stel- 
len wird z. B. durch eine langer dauernde Reinigungspe- 
riode erzielt Die Verteilung der Siebdurchlassigkeit 
quer zur Bahnlaufrichtung ist fur den Zustand vor Ein- 
satz der Erfindung in Fig. la und nach einer Behandlung 
von ca. 10 Tagen in Fig. lb dargestelh. Die beste Wir- 
kung der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird jedoch 
bei Verwendung bereits nach Einbau eines neuen Siebes 
erreicht Das Ziel besteht hier in einer Aufrechterhal- 
tung der ursprunglichen Siebdurchlassigkeit 

Eine Ansicht einer erfindungsgemaBen Siebreinigung 
ist nun in Fig. 2 dargestellt Das Trockensieb 1 ist fiber 
mehrere Trockenzylinder 2, 2' gelegt und trennt sich 
nach Obergabe des zu trocknenden Papiers an eine wei- 
tere aus mehreren Trockenzylindern bestehende Trok- 
kengruppe vom Trockenzylinder 2. Es wird uber mehre- 
re Umlenkwalzen 3, 3', 3" wieder an den Anfang der 
Trockengruppe zurfickgefuhrt Die Papierseite des Sie- 
bes, d. h. die Seite, auf der wahrend der Trocknung das 
Papier anliegt kommt dabei bei der Umlenk- oder Leit- 
walze 3 auBen zu begen. Die Gewebebahn, hier ein Sieb 
t, wird in Richtung 11 weitertransportiert Die Umlenk- 
walze 3 wird teilweise vom Gehause einer Mediumzu- 
fuhrvorrichtung 5 zur Siebreinigung umschlungen. In 
dieserh Gehause sind mehrere Diisen 6, 6', 6" fur unter- 
schiedliche Reinigungsmedien vorgesehen. Die Diisen 6, 
6', 6" sind dabei so ausgerichtet daB der Strahl des 
Mediums praktisch radial auf die Umlenkwalze 3 trifft, 
wobei die Ausrichtung des Strahles grundsatzlich auch 
schrag sein kann. Die Reinigungsmedien werden fiber 
Leitungen 8, 8', 8" zugefuhrt Das Gehause 5 traversiert 
wahrend des Betriebes entlang des Traversierbalkens 7. 
Im Gehause 5 kann nach der Dfise 6" noch eine Absau- 
gung vorgesehen sein. Die Absaugung kann aber auch, 
eventuell auch zusatzlich, im Bereich des freien Zuges 
des Siebes 1 zwischen Umlenkwalze 3 und Umlenkwal- 
ze 3' vorgesehen sein. An der Umlenkwalze 3' mit einer 
Umschlingung von nahezu 180" ist eine Auffangwanne 
9 vorgesehen, in die geloste Schmutzpartikel und auch 
Wassertropfen bei der Umlenkung des Siebes 1 hinein- 
geschleudert werden. Diese Wirkung tritt insbesondere 
bei schnellaufenden Papiermaschinen auf. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die Siebreinigungs- 
vorrichtung nach Fig. Z Hier sind insbesondere die 
Stuhlungsteile 4 erkennbar, an denen die Lager 12, 12' 
der Umlenkwalzen 3, 3' montiert sind. Diese konnen 
auch verschiebbar angebracht werden, um einerseits 
den Ein- und Ausbau des Siebes zu erleichtern und an- 
derseits die erforderliche Siebspannung grundsatzlich 
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einzustellen. AuBerhalb der Stuhlungsteile 4 befindet 
sich dann die Isolierung 10, 10' der Trockenpartie. Als 
Reihenfolge der Reinigungsmedien fur die Behandlung 
der Gewebebahn 1 wurde hier fur die Zufuhrung 8 zur 
Diise 6 Dampf, fur die Zufuhrung 8' zur Diise 6' Wasser 5 
und fur die Zufuhrung 8" zur Diise 6" Druckluft ge- 
wahlt. Durch den Dampf werden so die meisten Verun- 
reinigungen gelost, durch. das Wasser ausgespQlt und 
durch die Druckluft die Sieboberflache nochmals gerei- 
nigt und getrocknet Durch die Strahlreflexion auf der jo 
glatten Oberflache der Umlenk- oder Leitwalze 3 wird 
die Reinigungswirkung in den Siebmaschen noch ver- 
starkt, wobei durch die Umlenkung die Siebmaschen 
auch geoffnet werden. 

Fig. 4 zeigt den Einsatz einer erfindungsgemaBen> 15 
Reinigungsvorrichtung 14 in einem Papierbahntrockner 
15 mit Saugwalzen 13, 13', 13" etc. Das in Richtung 11 
laufende Trockensieb 1 wird hier iiber Trockenzylinder 
2, 2', 2" etc und alternierend fiber Saugwalzen 13, 13', 
13" etc geffihrt Nachdem die Papierbann vom Trok- 20 
kensieb 1 auf das Trockensieb 1' der nachfolgenden 
Trockengruppe abgegeben wurde, ist in Bahnlaufrich- 
tung 11 eine Umlenkwalze 3 vorgesehen, fiber der sich 
die erfindungsgemaBe Reinigungsvorrichtung 14 befin- 
det An der in Bahnlaufrichtung 11 folgenden Umlenk- 25 
walze 3' befindet sich dann eine Auffangwanne 9, in die 
die noch am Sieb anhaftenden Flussigkeitsteilchen ge- 
schleudert werden. 

Die Fig. 5 stellt eine weitere Anwendung der Reini- 
gungsvorrichtung 14 in einem Papierbann- bzw. Kar- 30 
tontrockner 15, 15' dar, wobei die Trockengruppe 15 als 
Einsiebtrockengruppe und die Trockengruppe 15' als 
Zweisiebtrockengruppe ausgeffihrt ist Die aufzubrin- 
genden Medien werden durch Pfeile 19, 20, 21 angedeu- 
tet Durch Pfeile 22, 23 werden Absaugvorgange darge- 35 
stellt Die Einsiebtrockengruppe 15 ist analog dem Pa- 
pierbahntrockner von Fig. 4 ausgeffihrt, wobei jedoch 
die Saugwalzen 13, 13', 13" etc durch eine weitere Reihe 
von Trockenzylindern 2, 2', 2" etc ersetzt sind. In den 
Zwischenraumen zwischen den unteren Trockenzylin- 40 
dem konnen noch Luftblaseinrichtungen 16 eingesetzt 
werden. In der zweiten Trockengruppe 15' wird ein obe- 
res Trockensieb 1' um die oberen Trockenzylinder 2 
bzw. die dazwischenliegenden Umlenkwalzen 18 ge- 
ffihrt Ein unteres Trockensieb 1" wird fiber untere 45 
Trockenzylinder 2' und dazwischenliegende Umlenk- 
walzen 18' geffihrt Am Ende der Trockengruppe 15' 
wird das obere Trockensieb 1' nach oben und fiber eine 
Umlenkwalze 3 geffihrt, fiber der eine Reinigungsvor- 
richtung 14' angebracht ist An der in Bahnlaufrichtung 50 
11 nachsten Umlenkwalze 3' ist eine Auffangwanne 9' 
vorgesehen. Das untere Trockensieb 1" wird nach unten 
fiber eine Umlenkwalze 3 geffihrt, fiber derem Umfang 
ebenfalls eine Reinigungsvorrichtung 14" vorgesehen 
ist wobei wiederum in Bahnlaufrichtung 11 an der nach- 55 
sten Umlenkwalze 3' eine Auffangwanne 9" angebracht 
ist Weiters konnen auch hier z. B. Luftblaseinrichtun- 
gen 17 am Umfang der Trockenzylinder 2' vorgesehen 
sein. Je nach Ausffihrung des Papierbahn- bzw. Karton- 
trockners sowie der zu erwartenden Verschmutzung 60 
der Gewebebahnen kSnnen somit die Reinigungsvor- 
richtungen entweder nur in einer Trockengruppe, oder 
in mehreren Trockengruppen sowohl bei Einsiebfuh- 
rung als auch bei Zweisiebffihrung vorgesehen werden. 

Die Erfmdung ist nicht auf die in den Zeichnungen 65 
dargestellten Varianten beschrankt, vielmehr laBt sie 
sich auch vorteilhaft in der Siebpartie oder der Pressen- 
partie einer Papier- oder Kartonmaschine anwenden. 



Eine weitere Anwendungsmoglichkeit ist die Reinigung 
von Filtertfichern bei Trommelfiltern, insbesondere mit 
ablauf endem Tuch. 

Ebenso versteht sich, daB die Anzahl und Reihenfolge 
der Reinigungsmedien bzw. ihre Aufbringung durch ge- 
eignete Mediumzuffihrvorrichtungen, insbesondere Du- 
sen, je nach Anwendungsgebiet und Art der Verschmut- 
zung variieren kann. 

Patentansprfiche 

1. Verfahren zur Reinigung einer umlaufenden Ge- 
webebahn, insbesondere Sieb- oder Filzbahn, vor- 
zugsweise in einer Papier- oder Kartonmaschine, 
durch mindestens ein unter Druck stehendes Medi- 
um, wobei die Mediumzufuhr, insbesondere minde- 
stens ein Mediumstrahl, quer zur Laufrichtung der 
Gewebebahn geffihrt bzw. bewegt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens ein weiteres quer 
zur Laufrichtung der Gewebebahn geffihrtes bzw. 
bewegtes, vorzugsweise unter Druck stehendes 
Medium aufgebracht wird, das sich vorzugsweise 
vom vorgenannten Medium, insbesondere durch 
den Aggregatzustand und bzw. oder im Material 
und bzw. oder in der Art der Aufbringung, unter- 
scheidet 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
■ zeichnet daB drei unterschiedliche Medien zur Rei- 
nigung aufgebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ein Medium als Dampf aufge- 
bracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB ein Medium als Was- 
ser, insbesondere HeiBwasser, aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Medium als Luft 
insbesondere Druckluft aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Reinigungsmedi- 
um, insbesondere wahrend einer Betriebsunterbre- 
chung, Reinigungschemikalien, beispielsweise Atz- 
natron, aufgebracht werden. 

7. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die Reinigungsme- 
dien Dampf bzw. Wasser bzw. Luft in der zeitlichen 
Reihenfolge Dampf, Wasser bzw. Dampf, Luft bzw. 
Wasser, Luft bzw. Dampf, Wasser, Luft aufgebracht 
werden. 

' 8. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB anschlieBend an die 
Beaufschlagung der Gewebebahn mit unterschied- 
lichen Medien eine Absaugung durchgef Qhrt wird. 

9. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB geloste Schmutzteile 
abgeschleudert und aufgefangen werden. 

10. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB im Vergleich zu ande- 
ren Bereichen der Gewebebahn starker ver- 
schmutzte Bereiche der Gewebebahn, z. B. Strei- 
fen, in intensiverem Umfang als die weniger ver- 
schmutzten Bereiche mit Medium beaufschlagt 
werden. 

11. Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB die Reinigung von 
der Papierseite der Gewebebahn her durchgeffihrt 
wird. 

12. Vorrichtung zum Reinigen einer umlaufenden 
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Gewebebahn, insbesondere Sieb- oder Filzbahn, 
vorzugsweise in einer Papier- oder Kartonmaschi- 
ne, mit wenigstens einer Mediumzuffihrvorrich- 
tung, insbesondere Spritzdfise, die gegen die Gewe- 
bebahn richtbar bzw. gerichtet ist und einen An- 
schluB fur unter Druck stehendes Medium hat, vor- 
zugsweise mit einer Traversiereinrichtung zum 
Verfahren der Mediumzuffihrvorrichtung, insbe- 
sondere Duse, quer zur Laufrichtung der Gewebe- 
bahn, insbesondere zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet daB eine Mediumzufiihrvorrich- 
tung, insbesondere Duse, fur mindestens ein weite- 
res gegen die Gewebebahn richtbares bzw. gerich- 
tetes Medium vorgesehen ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB drei Mediumzufuhrvorrichtun- 
gen, insbesondere Dusen, fur unterschiedliche, vor- 
zugsweise unter Druck stehende, Medien vorgese- 
hen sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, wobei 
die Gewebebahn, insbesondere Sieb- oder Filz- 
bahn, fiber mindestens eine Umlenkwalze od dgL 
gefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Medi- 
umzufuhrvorrichtungen, insbesondere Dusen, auf 25 
die von der Oberflache einer Umlenkwalze abge- 
wandte Seite der Gewebebahn ausgerichtet bzw. 
richtbar sind 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlen der 30 
Mediumzufunrvorrichtungen, insbesondere Dusen, 

in Bahnlaufrichtung hintereinander ausgerichtet 
sind 

16. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 12 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlen der 35 
Mediumzufuhrvorrichtungen, insbesondere Dusen, 
quer zur Bahnlaufrichtung ausgerichtet sind. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB eine Absaugvor- 
richtung vorgesehen ist 

18. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 14 oder 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Absaugvor- 
richtung im Bereich der Umlenkwalze, an der sich 
die Mediumzuffihrvorrichtung befindet ange- 
bracht ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch 
gekennzeichnet daB die Absaugvorrichtung im 
freien Zug der Gewebebahn angebracht ist 

20. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 12 bis 

19, wobei die Gewebebahn, insbesondere Sieb- 
oder Filzbahn, fiber mindestens eine Umlenkwalze 
geffihrt ist dadurch gekennzeichnet daB im Be- 
reich der auf die Umlenkwalze, an der sich die Me- 
diumzufuhrvorrichtung befindet folgenden weite- 
ren Umlenkwalze eine Auffangwanne vorgesehen 55 
ist 

21. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 12 bis 

20, wobei die Gewebebahn, insbesondere Sieb- 
oder Filzbahn, fiber mindestens eine Umlenkwalze 
od dgL gefuhrt ist dadurch gekennzeichnet daB die 60 
Mediumzuffihrvorrichtung ein Gehause aufweist 
das die Umlenkwalze(n) teilweise umschlingt und 
Offnungen, insbesondere Dusen, fur Medium be- 
sitzt welche gegen die Walzenoberflache gerichtet 
sind 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Gehause wahrend des Be- 
triebes quer zur Gewebebahn bzw. parallel zur 
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Umlenkwalzenachse bewegbar ist 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch 
gekennzeichnet daB das Gehause zusatzlich (eine) 
Absaugeinrichtung(en) aufweist die — in der Rich- 
tung der Gewebebahnbewegung gesehen — hinter 
den Offnungen bzw. Dusen der Mediumzufuhrvor- 
richtung vorgesehen ist bzw. sind 

24. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 12 bis 
23, dadurch gekennzeichnet daB an dem der Medi- 
umzuffihrvorrichtung nachgeschalteten Teil der 
Gewebebahn, insbesondere auf der Seite der Ge- 
webebahn, die der Mediumzuffihrvorrichtung ge- 
genuberliegt eine Auffangwanne vorgesehen ist 
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